
 

HUR ‐ L ‐ DE  

The double‐end CNC lathe is an efficient and high‐precision machine. The workpiece clamped can 

turning the outer circle, end face and inner hole at the same time. The production efficiency is higher 

than the traditional process, and the coaxiality and accuracy of the processed parts are better. 

According to customer's request, loading and unloading auxiliary devices and automatic loading and 

unloading devices can be provided randomly. The clamping diameter ranges from φ5mm‐φ250mm, and 

the processing length ranges from 140mm‐3200mm. 

 

HUR ‐ L – ODS 

Opposite dual spindle  CNC lather is mainly used for turning short shaft and small disk parts. Through the 

automatic transfer between the two sequences of processing workpieces, the machine completes the 
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processing of the inner hole, outer circle and both ends of the part respectively. The machine can be 

equipped with manipulators, automatic loading and unloading and storage devices to complete the fully 

automated processing of parts. It is specially developed for the turning processing of short shaft and 

small plate parts. 

Supporting Roller Machining Solution 

Support roller is one of the important parts of "four wheels and one belt" in crawler bulldozers and 

hydraulic excavators. There are 4 specifications of bulldozer rollers and 7 specifications of excavator 

roller, according to our existing models, we are divided into 3 categories: 
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■The machine adopts 450 inclined bed layout, which has good rigidity and convenient chip removal.  

■The spindle box integrates the three components of the spindle system, fixture and clamping cylinder, 

with compact structure and reliable work. The fixture is hydraulically clamped. The clamping diameter of 

the clamp is divided into two blocks.  

■The clamp is of collet type. Adjusting claws are installed in the elastic chuck to replace the processing 

parts and change the clamping diameter. You only need to replace the adjusting claws, which is quick 

and convenient.  

■Multiple boring tools are required according to the machined parts. To avoid interference of the tools, 

the turret is customized, and the rotating diameter of the cutter head is large. In order to make the 

turret more rigid, the center height of the turret is 125mm.  

■The machine is equipped with a dual‐channel control system, and the two tool rests can be linked with 

the spindle at the same time or separately to complete simultaneous or sequential processing of both 

ends of the part.  

■In order to meet the different requirements of different customers, this machine tool can be equipped 

with left/right console for customers to choose. 

■As for loading and unloading, currently it is manual loading and unloading. Considering the heavy 

weight of the supporting wheels, truss‐type or joint‐type automatic loading and unloading devices can 

be equipped, subject to negotiation with the buyer. 

Specification 
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